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1. Свидетельство о приемке
РЕЗЧИК РУЛОНОВ Т12
Заводской номер ____________________

Дата выпуска ________________________

Комплектность

	Обозначение (код)
	Наименование
	Кол-во
	Примечание

	Т12
	Резчик рулонов
	1
	В собранном виде

	
	Монтажные части
	
	

	180020
	Карданный вал
	1
	

	
	Документация
	
	

	Т12 РЭ
	Руководство по эксплуатации
	1
	

	Т12 КД
	Каталог деталей
	1
	


Дата отгрузки _______________________

Отпустил          ________________                                    _____________________
                                                        подпись                                                                                                                                 Ф.И.О.
М.П.

2. Общие сведения

Руководство по эксплуатации знакомит с устройством, регулировками и особенностями эксплуатации резчика-раздатчика Т12 производства фирмы WOLAGRI s.r.l. (Италия). В руководстве приведены практические рекомендации по подготовке машины к работе, работе с ней, правилам технического обслуживания и безопасным методам работы.
Резчик-раздатчик Т12 предназначен для резки цилиндрических рулонов из спрессованного сена, соломы и сенажа, а также раздачи кома в кормушки или кормовой проход на ферме.

Допускается транспортировать машину, прицепленную к трактору, на расстояние не более 2 километров
Резчик-раздатчик Т12 - полуприцепной, агрегатируется с трактором тягового класса 14 кН. Прицепляется к задней навеске трактора с помощью автоматической сцепки.
Привод рабочих органов резчика-раздатчика осуществляется от автономной гидросистемы, установленной на резчике. Сдвоенный насос приводится в работу от ВОМ трактора при n=540 мин-1. Управление технологическим процессом резки осуществляется из кабины трактора посредством переключения рычагов дистанционного управления гидрораспределителя резчика.

В связи с постоянной работой завода-изготовителя по совершенствованию изделия, в конструкцию могут быть внесены изменения не отраженные в настоящем руководстве.

3. Техническая характеристика
Основные технические характеристики резчика рулонов Т12 представлены в таблице 1.
Таблица 1

	Наименование
	Ед. изм.
	Значение

	Количество персонала, необходимого для работы и обслуживания резчика-раздатчика Т12
	чел.
	1

	Потребляемая мощность не более
	кВт
	25

	Максимальная частота вращения ВОМ
	мин-1
	540

	Габаритные размеры: Длина
Ширина
Высота
	мм
	2550
1750
2150

	Масса изделия конструктивная
	кг
	1150

	Длина нарезки (регулируемая)
	мм
	90, 150, 220

	Ширина нарезки
	мм
	до 1400

	Количество ножей
	шт.
	5

	Количество противорежущих ножей
	шт.
	10

	Шины
	5,00-8

	Давление в шинах
	МПа
	0,6

	Ширина колеи
	мм
	1270

	Способ агрегатирования
	
	полуприцепной

	Производительность за 1 час основного времени
	рул./час
	6-7

	Максимальный размер рулона:

высота

диаметр
	мм
	1200±50

до 1800

	Вес рулона
	кг
	до 850

	Плотность корма в рулонах
	кг/м3
	212-401

	Рабочая скорость
	км/час
	до 5

	Транспортная скорость (на расстояние не более 2 км.)
	км/час
	до 10


4. Устройство и работа составных частей

4.1. Резчик рулонов Т12 является полуприцепным изделием и представляет собой рамную конструкцию с бункером, с размещенными на ней механизмами и узлами. Он состоит из каркаса 1 (рис. 1), режущего аппарата 2, подающего механизма 3, фиксирующего механизма 4, подъемного механизма 5, граблины 6, тяги управления 7, гидросистемы 8, мультипликатора 9, карданного вала 10, автосцепки 11, колесного хода 12 и органов дистанционного управления 13.
4.2. Рабочие органы машины приводятся в движение от автономной гидросистемы, гидронасос которой в свою очередь приводится в движение от ВОМ трактора. Вращение от ВОМ трактора передается на гидронасос через телескопический карданный вал 10, защищенный кожухом и мультипликатор 9. Гидронасос создает давление масла в гидросистеме и обеспечивает работу гидроцилиндров подъемного, подающего, фиксирующего механизмов и режущего аппарата.
4.3. Каркас представляет собой цельносварную рамную конструкцию, к которой крепятся все остальные детали и механизмы. Выполняет несущую функцию и является приемным бункером.
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Рисунок 1. Резчик-раздатчик рулонов Т12: а – общий вид, б – схема рабочего процесса:
1 – каркас; 2 – гильотина; 3 – подающий механизм; 4 – фиксирующий механизм; 5 – подъемный механизм; 6 – граблина; 7 – тяга автоматического управления; 8 – гидросистема; 9 – мультипликатор; 10 – карданный вал; 11 – автосцепка; 12 – колесный ход; 13 – дистанционное управление; 14 – противорежущий брус
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Рисунок 2. Механизмы подачи, фиксации и резки рулона

4.4 Режущий аппарат состоит из гильотины 2 (рис. 1) и противорежущего бруса 14 и является исполнительным механизмом при резке рулона на полосы. Гильотина представляет собой цельносварную конструкцию с пятью прямыми ножами, закрепленными в один ряд. Вращение гильотины в шарнирных опорах происходит под действием двух гидроцилиндров. Противорежущий брус состоит из косых ножей (пять левых и пять правых), закрепленных на каркасе. При опускании гильотины вниз происходит отрезание полосы рулона.
4.5 Подающий механизм предназначен для подачи рулона в зону резки. Состоит из гребенки 1 (рис. 2) с зубьями, за счет которых происходит перемещение рулона. Механизм шарнирно закреплен на каркасе. Движение механизма происходит за счет тяг 8, связанных с гильотиной 4, подъемных тяг 7 и штанги 6, связанных с гидроцилиндром 11.
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Фиксирующий механизм 5 представляет собой сварную конструкцию и предназначен для удерживания рулона в процессе его резки. Фиксация рулона обеспечивается при помощи 16 игл, размещенных на гребенке. Механизм шарнирно закреплен на каркасе. Вращательное движение механизма обеспечивается за счет гидроцилиндра 12.
4.7. Подъемный механизм представляет собой рычажную конструкцию и предназначен для загрузки рулона в бункер и создания необходимого давления по необходимости на рулон в процессе резки, а также частичной подачи рулона к гильотине. Подъемный механизм состоит из подъемника 1 (рис. 3), вильчатого захвата 2, граблины 3, нажимной тяги 4. Работа механизма обеспечивается при помощи гидроцилиндра загрузки 5, рычага контрпривода 6 и шатуна 7.
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Гидравлическая система (приложение Б) состоит из гидробака 1 с фильтрами 4 и 5, насосной установки 6, гидрораспределителя 7-11,14, гидроцилиндра подъемного механизма 15 с блокировочным клапаном 13, гидроцилиндров гильотины 16, механизмов фиксации 17 и подачи рулона 18, блокировочного клапана 12, рукавов высокого давления и трубопроводов.
4.8.1. Гидробак снабжен указателем масла и заливным фильтром с резьбовой пробкой, имеющей отдушину.
4.8.2. Насосная установка включает в себя мультипликатор и сдвоенный насос. Секции насоса представляют собой отдельные шестеренные насосы: 52СС GR3 – насос первой секции и 6СС GR1 – насос второй секции, которые работают параллельно. Привод насосной установки осуществляется от ВОМ трактора через карданную передачу.
4.8.3. [image: image14.jpg]


Гидрораспределитель состоит из соединительного блока 1 (рис. 4), на котором смонтированы блок  загрузки рулона 2, блок включения резки рулона 3, блок автоматического переключения 4, блок предохранительного клапана 5, реверсивный блок 6. Блоки 2, 4 и 6 представляют собой односекционные распределители золотникового типа. Для сообщения блоков 2, 3, 4, 5 и 6 между собой и со сливной магистралью 7 служит система каналов в соединительном блоке. Блок 4 связан с блоком 6 трубопроводами 8 и 9. Переключение золотника блока 4 осуществляется реверсивным рычагом 10, который в свою очередь соединен с тягой управления (рис. 5). В соединительном блоке на правой стенке (по ходу движения трактора) под блоком загрузки 2 в резьбовое отверстие М10 установлен дроссель (жиклер) 11 с калиброванным отверстием (2 мм (соответствует поз. 14, приложение Б). Дроссель служит для слива части потока масла, поступающего от насоса второй секции (малого), в гидробак и создания рабочего давления 2…3 МПа в ветви управления.
4.8.4. Агрегаты гидросистемы образует две рабочие ветви:

- ветвь резки рулона;

- ветвь загрузки рулона и управления резкой.
Ветвь подачи и резки рулона включает в себя заборный фильтр 4 (приложение Б), первую секцию сдвоенного насоса 6, реверсивный блок 9 с предохранительным клапаном, гидроцилиндры гильотины 15 и механизмов фиксации 16 и подачи рулона 17. Соединение гидроаппаратуры с помощью рукавов и трубопроводов. Для предотвращения самопроизвольного движения гильотины, а также механизмов фиксации и подачи рулона между трубопроводами установлен клапан блокировки 12.

Ветвь загрузки и управления включает в себя фильтр 5 вторую секцию сдвоенного насоса, блок 8 загрузки рулона, гидроцилиндр 14 с клапаном блокировки 13, блок включения резки рулона 10, блок автоматического переключения 11. Блоки загрузки 8, включения резки 10 и автоматики 11 связаны между собой каналами в соединительном блоке. Блок автоматического переключения 11 сообщается также с полостями переключения золотника реверсивного блока 9 с помощью трубопроводов. Золотники блоков загрузки и включения резки рулона управляются с помощью дистанционного управления. Управление золотником блока автоматики осуществляется через тягу управления (рис. 5), связанную с гильотиной. Тяга позволяет автоматически, в нужной последовательности, включать в работу подающий и фиксирующий механизм и гильотину.
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Сдвоенный насос создает давление в обеих ветвях 16 - 17 МПа (160 – 170 кгс/см2), при этом от скачков давления гидросистему защищают предохранительные клапаны, настроенные на давление:

· в ветви загрузки на 19 МПа (190 кгс/см2);

· в ветви резки рулона 18 МПа (180 кгс/см2).

4.8.6. Управление работой ветвями гидросистемы осуществляется механизатором при помощи дистанционного управления 13 рычажного типа (рис. 1) или, в зависимости от комплектации, тросового типа (рис 5). В случае использования дистанционного тросового управления его рукоятки устанавливаются в кабине трактора на опоре «Омега». Один рычаг дистанционного управления управляет подъемным механизмом, другой управляет включением/выключением резки рулона.
5. Подготовка агрегата к работе

5.1 Общие требования.
Подготовка агрегата к работе включает: подготовку трактора, комплектование агрегата и регулировку резчика - раздатчика Т12.
5.2.
Подготовка трактора.
5.2.1. Снять с трактора скобу прицепа и колпак ВОМ (если они были установлены).
5.2.2. Установить удлинители продольных тяг и, регулируя вертикальные раскосы навесного устройства трактора, выровнять их по высоте. Проверить исправность навесного оборудования трактора.
5.2.3. В шарниры нижних тяг навески трактора установить автоматическую сцепку. Зафиксировать сцепку пружинными штифтами и стянуть нижними стяжками продольных тяг;
5.2.4. Установить ВОМ трактора на режим 540 мин-1.
5.3.
Подготовка агрегата и регулировка резчика - раздатчика Т12.
5.3.1. Подать трактор задним ходом к резчику-раздатчику и когда автоматическая сцепка будет под прицепным устройством резчика, поднять навеску трактора до фиксации сцепки (характерный щелчок).
5.3.2. Привязать один конец шпагата к расцепляющему механизму, а другой протянуть в трактор через заднее стекло (стекло должно быть открыто).
5.3.3. Проверить уровень масла в баке на резчике, при необходимости довести уровень масла до нормы. В гидробак новой машины залито масло ИГП-30 (при доливке в гидробак категорически запрещено смешивать различные марки масел). Объем бака 60 л.
5.3.4. Проверить и при необходимости довести до нормы уровень масла в мультипликаторе. Для этой цели использовать масло SAE 80W90 (Велс Транс 5, ТМ5, ТАД 17).
5.3.5. Проверить давление воздуха в шинах и при необходимости довести до нормы (0,6 МПа).
5.3.6. Установить кардан, для этого необходимо совместить шлицевой конец с шестью шлицами входного вала мультипликатора, и нажав на фиксатор, установить кардан, так чтобы фиксатор вернулся в свое первоначальное положение. Соединить второй конец (8 шлицев) с хвостовиком ВОМ трактора.
5.3.7. Проверить и при необходимости отрегулировать зазор между ножами гильотины и косыми ножами противорежущего бруса, который должен составлять 3-4 мм.
Для установки зазора (рис.6) между прямыми и косыми ножами (3-4 мм) необходимо ослабить болты 1 опор гильотины 2 и закручивая или выкручивая болты 3 добиваться необходимого зазора 3-4 мм между косыми и прямыми ножами на всей длине режущей кромки. После регулировки затянуть болты 1 и законтрить болты 3 гайками 4.

5.3.8. Убедившись, что режим работы ВОМ трактора установлен на 540 мин-1, медленно без рывков включить ВОМ трактора.
5.3.9. Воздействуя на рычаг загрузки рулона, опустить вильчатый захват на землю, далее, переключить рычаг загрузки в положение "Подъем" и поднять вильчатый захват. Убедиться, что все механизмы работают нормально.
5.3.10. Проверьте целостность пружин, установленных на тяге управления, а также надежность фиксации ползунов на тяге. Включить рычаг управления резкой, при этом проконтролировать ход ножа по меткам. Если ход ножа не совпадает с метками, то следует отрегулировать положение пружин тяги управления (момент переключения реверсивного рычага).
Регулировка хода гильотины. Ослабить стопорные винты ползунов 1 (рис. 7) и установить их так чтобы реверсивный рычаг переключался в момент совмещения соответствующих меток на корпусе и гильотине. Зафиксировать стопорные винты (3).
Если в процессе эксплуатации пружины сломались или потеряли упругость их необходимо заменить.
5.3.11. Регулировка длины резки.

На резчике возможна ступенчатая регулировка длины резки.
Для регулировки длины резки необходимо расшплинтовать и переставить палец 1 с тягой 3 (рис. 8) в одно из трех отверстий в кронштейнах 2 гильотины (с левой и правой сторон гильотины палец должен быть вставлен в одноименные отверстия). Зафиксировать шплинтами.

Установка в одном из трех отверстий соответствует следующей длине резки: 9/15/22 см.
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Рисунок 6. Регулировка зазора в режущем аппарате
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	Рисунок 7. Регулировка хода гильотины
	Рисунок 8. Регулировка длины резки
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5.3.11. Регулировка выноса вильчатого захвата.
Для установки необходимого выноса вильчатого захвата "L", для удобной загрузки рулона и исключения упора граблей в вильчатый захват при резке рулона, необходимо ослабить болты 1 (рис. 9) и выдвинуть вильчатый захват 2 из держателя 3 на необходимую длину. После затянуть болты 1 и законтрить гайками. Параметр "L" определяется диаметром рулона. После регулировки рекомендуется произвести пробную загрузку и последующую резку рулона.
5.3.12. Установить рычаги органов управления в кабину трактора.
6. Транспортировка
Транспортирование изделия может производиться любым видом транспорта в соответствии с правилами перевозки грузов.

Погрузку изделия на транспорт производить согласно схеме строповки (приложение В) за специально указанные места, обозначенные предупредительными знаками.

Размещение и крепление изделия должно обеспечивать сохранность изделия при транспортировке от механических повреждений, а также сохранность товарного вида.

Внимание! Допускается транспортировать резчик своим ходом, без рулона, со скоростью не более 10 км/ч, при установленной страховочной цепи на задней навеске трактора.
Во время движения следует принимать во внимание габариты агрегата и занос машины при поворотах.
7. Работа агрегата

Задним ходом подъехать к рулону с торца. Включить ВОМ трактора и, воздействуя на рычаг дистанционного управления загрузкой рулона, опустить вильчатый захват на землю и подъехать к рулону так, чтобы рулон был захвачен вильчатым захватом. Ножом разрезать пленку (если он был предварительно упакован) и шпагат и удалить их. Воздействуя на рычаг загрузки, загрузить рулон в бункер резчика.
ВНИМАНИЕ! При загрузке рулона гильотина: ВСЕГДА должна находиться в нижнем положении. При нахождении ножа в верхнем положении большой риск повреждения штоков резательных гидроцилиндров.
Заехать в кормовой проход и остановиться у начала кормушки, как можно ближе к ней.
Включить 1-ую или 2-ую передачу, включить и довести обороты ВОМ трактора до 350…400 мин-1 (контролируется по тахометру в кабине трактора), что соответствует частоте вращения двигателя 1400…1600 мин-1, включить рычаг управления резкой, и начать движение вдоль кормушек, раздавая корм непосредственно в кормушку. Если высота кормушки не позволяет раздавать корм в кормушку, то корм можно раздать рядом с ней.
ВНИМАНИЕ! Не допускается превышение частоты вращение ВОМ трактора свыше 400 мин-1. Превышение оборотов приводит к повышенному нагреву масла в гидросистеме резчика и преждевременному выходу из строя сдвоенного насоса.
Как только рулон уменьшится до 40…60% от первоначального объема необходимо, воздействуя на рычаг загрузки, постепенно поджимать рулон к режущему аппарату, при этом нужно следить, чтобы рулон не защемлялся и свободно проворачивался подающим механизмом.
Во время работы механизатор должен визуально контролировать качество работы агрегата. Качественного выполнения операций добиваются:

- регулировкой зазора между прямыми и косыми ножами режущего аппарата (п.5.3.6);

- регулировкой хода гильотины (п.5.3.9);
Во время работы необходимо поддерживать постоянную частоту вращения ВОМ трактора, которая должна быть в пределах 350…400 мин-1.
Скорость движения при раздаче корма в кормушки или на кормовой стол подбирается таким образом, чтобы обеспечить равномерное распределение и заданное количество корма на один погонный метр.
ВНИМАНИЕ! При эксплуатации резчика в условиях минусовых температур (ниже -5°С), перед началом работы необходимо произвести прогрев масла в гидросистеме, проведя трехкратный цикл работы всех механизмов в холостом режиме без загрузки рулона. Во время межсменной стоянки резчика необходимо соблюдать температурный режим. Температура не должна быть ниже -10° С. Если температура во время стоянки ниже -10° С, перед началом работы резчик необходимо поместить в теплое помещение на 30-60 мин. после чего дать поработать резчику вхолостую 10-15 мин. для прогрева масла в гидросистеме.
ВНИМАНИЕ! При давлении граблины на рулон и высоко поднятом подъемнике во избежание поломки не допускать упора граблины в вильчатый захват. Данная ситуация избегается путем регулировки положения вильчатого захвата в держателе (п. 5.3.11).
После завершения резки рулона удалить вручную остатки корма на выдающем лотке для сокращения потерь корма.
После загрузки следующего рулона, цикл резки и раздачи корма повторяется.
8. Возможные неисправности и методы их устранения

В процессе эксплуатации могут возникнуть неполадки, вызванные износом деталей, нарушением регулировок и неправильной эксплуатацией.

Перечень возможных неисправностей и методы их устранения приведены в таблице 2.
Таблица 2.
	Неисправность
	Возможные причины
	Метод устранения, необходимые регулировки
	Примечание

	1. Рулон не прорезается
	Большой зазор между ножами.

Гильотина не доходит до нижней метки.

Затупились ножи режущего аппарата.
	Отрегулировать зазор 

Настроить ход гильотины.

Заточить прямые и косые ножи и при необходимости заменить.
	П. 5.3.6

П. 5.3.9

	2. Двигатель трактора форсируется при резке рулона.
	Износ ножей.
Рулон корма промерз.
	Заточить или заменить ножи.
Перед резкой произвести размораживание промерзшего рулона в теплом помещении.
	

	3. Нарушен ход гильотины по меткам, нечеткое переключение реверсивного механизма.
	Деформация и блокировка тяги управления.

Поломка пружины
	Выправить тягу, при необходимости заменить инверсионные пружины.
	

	4. Конец граблины упирается в вильчатый захват при давлении на рулон.
	
	Произвести регулировку выноса вильчатого захвата относительно держателя.
	П. 5.3.11

	5. Граблина не возвращается в вертикальное положение при опускании подъемника.
	
	Проверить состояние пружины 12C101 (поз.4, табл. 1, Т12КД), при необходимости заменить.
	

	6. Подтеки масла в узлах гидросистемы.
	Нарушение затяжки соединений гидросистемы.

Износ и нарушение эластичности уплотнений.
	Проверить состояние и затяжку маслопроводов.

При необходимости заменить уплотнения.
	

	7. Нестабильная работа гидросистемы.

Механизмы работают с рывками.
	Недостаточный уровень масла в баке.
Нарушена герметичность маслопроводов (подсос воздуха).
	Проверить уровень и чистоту масла в гидробаке, при необходимости довести до нормы или заменить.

Проверить состояние и затяжку маслопроводов.
	

	8. Чрезмерный нагрев масла.
	Превышение рабочей частоты вращения ВОМ (>400 мин-1).
Засорились масляные фильтры.

Износ деталей насоса.

Длительная работа гидросистемы в режиме дросселирования предохранительных клапанов.
	Снизить частоту вращения ВОМ трактора до 350…400 мин-1, контролируя ее по тахометру.
Фильтры 060110, 060150 (поз. 52, 53, табл. 3 Т12КД) промыть в дизельном топливе.

Проверить насосы с помощью гидротестера, при необходимости заменить.

Проверить с помощью гидротестера и, при необходимости, отрегулировать предохранительные клапаны.
	

	9. Вспенивание масла в гидробаке. Масло и пена выбрасываются через пробку гидробака.
	Нарушена герметичность маслопроводов (подсос воздуха). Наличие воды в масле.

Применение масла не соответствующего техдокументации машины.
	Проверить состояние и затяжку маслопроводов.

Проверить чистоту масла в гидросистеме, при необходимости заменить.
	масло ИГП-30

	10. Низкая производительность процесса резки.

Гильотина не движется, при этом подъемный механизм производит загрузку рулона.
	Вывинтился дроссель в соединительном блоке, находящийся под блоком загрузки.

Пробуксовка привода ВОМ трактора или низкая частота его вращения.

Заедает золотник 060053 блока автоматики (поз. 14 табл. 3.3 Т12КД).

Сработал или заблокирован клапан 060043 (поз.43, табл. 3 Т12КД)
	Затянуть дроссель в месте посадки до упора (поз. 11, рис. 4, п. 4.8.3).

Отрегулировать планетарный механизма привода ВОМ трактора (МТЗ-80/82).

Увеличить частоту вращения ВОМ (не более 400 мин-1).

Проверить распределитель ОВ12 (табл. 3.3 Т12КД). Заменить дефектные детали.
Остановить резчик на 5…10 мин для самопроизвольной посадки клапана в седло. Снять и прочистить клапан.
	Ключ шестигранный 5 мм

	11. Подъемный механизм не загружает рулон. Работает только вхолостую (без рулона).
	Превышение предельного веса рулона (850 кг).

Нарушена герметичность маслопроводов (подсос воздуха).

Нарушена регулировка предохранительного клапана блока загрузки.

Износ деталей насоса 06Р006 (поз. 62, табл. 3 Т12КД).
	Проверить состояние и затяжку маслопроводов.

Отрегулировать предохранительный клапан (таб. 3 поз. 20/3 пункт 24 каталога деталей).
Проверить насос с помощью гидротестера, при необходимости заменить.
	190 кгс/м2

	12. Гильотина останавливается или замедляется при отрезании куска корма.
	Изношены уплотнения на поршне 06C046 (поз. 5/6-5./10, табл. 2 Т12КД) гидроцилиндров гильотины.
	Заменить новыми
	

	13. Нет подачи масла от насоса 06Р006 (поз. 62, табл. 3 Т12КД).
Нет подачи масла от сдвоенного насоса 06Р052(поз. 61-62, табл. 3 Т12КД).
	Нарушение соединения между первой и второй секциями насоса.

Нарушение соединения между ведомой шестерней мультипликатора и входным валом сдвоенного насоса.
	Проверить соединение валов насосов между собой (поз. 11-13, 33, табл. 5 Т12КД). Изношенные детали заменить.

Проверить соединение вала сдвоенного насоса с ведомой шестерней мультипликатора (поз. 1, 2, 310031 табл. 5 Т12КД). Изношенные детали заменить.
	

	14. Подъемный механизм не останавливается
	Пружина 06С900 золотника загрузки (поз 7, табл.3/2) не зафиксирована винтом или повреждена.
	Зафиксировать пружину винтом или заменить.
	

	15. Не включается или не выключается резка рулона.
	Излом или заклинивание стержня 060070 (поз. 12, табл. 3/1 Т12КД) блока включения резки рулона.
	Проверить и при необходимости заменить стержень или блок 060071 (табл. 3/1 Т12КД) включения подачи и резки рулона.
	


9. Техническое обслуживание
Для достижения наибольшей эффективности работы резчика раздатчика Т12, а также предупреждения отказов необходимо проводить техническое обслуживание. Виды и периодичность работ технического обслуживания указаны в таблице 3.
Таблица 3
	Вид ТО
	Периодичность
	Перечень операций по видам технического обслуживания
	Технические требования

	1
	2
	3
	4

	ЕТО
	Ежесменное
8 часов
	1. Очистить от пыли, грязи и растительных остатков наружные поверхности и рабочие органы машины.
	

	
	
	2. Проверить уровень масла в баке.
	

	
	
	3. Наружным осмотром проверить:
- комплектность и техническое состояние составных частей;
- крепление ограждений;
- исправное состояние механизмов управления;
- отсутствие подтеков масла в соединениях гидросистемы.
	Подтеки не допускаются.

	
	30 часов
	1. Провести смазку узлов трения.
	В соответствии с приложением А

	ТО-1
	120 часов*
	1. Провести перечень работ, регламентированных ЕТО.
	

	
	
	2. Проверить давление воздуха в шинах колес, при необходимости довести до нормы.
	0,6 МПа

	
	
	3. Заменить масло в масляном баке**.
	В соответствии с приложением А

	
	
	Произвести заточку затупившихся ножей.
	

	
	
	Проверить зазор между прямыми и косыми ножами.
	

	
	
	4. Провести дефектацию деталей, при необходимости, отремонтировать или заменить.
	


* - 120 час. работы резчика соответствует измельчению 550…600 рулонов.
** - при эксплуатации машины использовать масла, указанные в приложении А. Смешивание масел различных марок при доливке в гидробак или при замене категорически запрещено. Перед заменой масла в гидросистеме произвести ее промывку.
В течение первых 10 часов работы новой машины необходимо проверять:

- надежность крепления узлов и деталей резчика;

- давление в шинах 0,6 МПа.

Сезонное техническое обслуживание и техническое обслуживание при хранении рассмотрено в п. 10.

10. Хранение машины
10.1.
Общие положения.
10.1.1. Изделия в хозяйстве должны храниться согласно ГОСТ 7751-85 и ГОСТ 9.014-78.
10.1.2. Изделия ставят на хранение: - кратковременное - перерыв в использовании изделия от 10 дней до двух месяцев; - длительное - более двух месяцев.
10.1.3. Изделие хранится в закрытом помещении или под навесом.
10.1.4. Техническое обслуживание изделия перед постановкой на хранение производится по принятой в хозяйстве технологии.
10.1.5. Изделие на кратковременное хранение должно быть поставлено непосредственно после окончания работ, а на длительное - не позднее 10 дней с момента их окончания.

10.2.
Правила кратковременного хранения.
10.2.1. Перед постановкой изделия на кратковременное хранение выполните следующие операции:
- очистите и вымойте изделие, восстановите поврежденную окраску;

- прошприцуйте все пресс-масленки в соответствии с приложением А;
- законсервируйте открытые винтовые и резьбовые соединения, ножи режущего механизма, шлицы хвостовиков карданного вала, выступающие части штоков цилиндров. Консервирующий материал - смазка Литол-24 ГОСТ 21150-87.
Устанавливайте изделие на хранение комплектным, без снятия агрегатов и сборочных единиц, не покрывая шины светозащитным составом.
10.3.
Правила длительного хранения.
Перед постановкой изделия на длительное хранение выполните работы согласно п. 10.2.1.

10.3.1. Условия хранения должны обеспечивать защиту деталей машины из резины от ультрафиолетового излучения.
10.3.2. Снизьте давление воздуха в шинах до 70 % (0,4 МПа) от нормального и покройте поверхности шин светозащитным составом (смесь алюминиевой пудры с масляным лаком или уайт-спиритом в отношении 1:4 или 1:5).
10.3.3. Установите изделие на подставки до появления просвета между опорной поверхностью и колесами 8-10 см.
10.3.4. При техническом обслуживании в процессе хранения не реже одного раза в два месяца - для машин, хранящихся под навесом, проверять:
- давление воздуха в шинах колес (0.4 МПа);
- комплектность;
- состояние защитного слоя антикоррозионных покрытий (наличие защитной смазки, целостность окраски, отсутствие коррозии);
правильность установки машин на подставках, их устойчивость.
10.3.5. При снятии машины с хранения необходимо провести следующие работы:
- довести давление в шинах до 0,7 МПа; снять машину с подставок;
- провести расконсервацию;
- провести регулировки и проверить работоспособность машины согласно разделу 5.
11. Требования безопасности

11.1
Резчик рулонов Т12 является машиной повышенной опасности. Машина не имеет полной защиты режущих механизмов, системы погрузки рулонов, поскольку ее конструкция обусловлена производственными требованиями.
Машина снабжена средствами безопасности. Особо опасные места обозначены наклейка​ми с предостерегающими символами. Строгое выполнение требований техники безопасности обеспечивает безопасность работы, повышает надежность и долговечность машины.
11.2
Оператору следует выполнять следующие правила:
· перед началом эксплуатации изучить руководство по эксплуатации и рекомендации по технике безопасности;

· во время работы следить за креплением резчика к трактору;

-
не приближаться к рабочим органам машины и убедиться в отсутствии людей (особенно детей) рядом с машиной в процессе ее работы;
· не разворачивать машину, если поблизости находятся люди, принимая во внимание радиус действия машины;

· не производить проверку, регулировку, ремонт и техническое обслуживание в процессе работы машины;

· БЫТЬ ОСТОРОЖНЫМ во время загрузки рулона;

· не использовать машину не по назначению;

· в процессе работы постоянно находиться в кабине трактора;

· при использовании резчика в темное время суток необходимо предусмотреть освещение машины и зоны работы;

-
по окончании работ отсоединить выносной пульт управления, карданный вал и расцепить трактор с резчиком;
-
перед проведением технического обслуживания любого рода заглушить двигатель трактора и заблокировать тормоза.
ЗАПРЕЩАЕТСЯ перевозка людей, животных и каких-либо посторонних предметов.
11.3. При прокачивании гидросистемы резчика после замены масла, необходимо опустить на землю подъемник с держателем вильчатого захвата, во избежание несчастных случаев.
11.4. Остальные требования по технике безопасности по ГОСТ 12.2.111-85.

ЗАПРЕЩАЕТСЯ резка промерзлых рулонов во избежание выхода из строя гидросистемы и поломки деталей и узлов механизмов резки.
12. Учет работы, проведения технического обслуживания и отказов
С целью определения объема выполненных работ, проведения технического обслуживания, отказов и, соответственно, анализа надежности машины, по мере наработки необходимо вести учет в журналах по формам 1, 2, 3 (приложения Г, Д, Е).
Гарантия изготовителя не распространяется на машину, если учет наработки, проведения технического обслуживания и отказов которой не ведется (п. 13).

13. Гарантия изготовителя

Компания WOLAGRI s.r.l. (Италия) гарантирует безотказную работу резчика-раздатчика Т12 при условии соблюдения руководства по эксплуатации, хранения и транспортировки в течение 12 месяцев со дня продажи при условии, что общая наработка за это время не превысит 1000 тонн. Удовлетворение претензий по качеству изготовления резчика-раздатчика Т12 производится в соответствии с действующим "Положением по рассмотрению претензий владельцев машин и оборудования по поводу ненадлежащего качества проданной или отремонтированной техники в гарантийный период", утвержденным в 2000 году МСХ РФ.
Предприятие-изготовитель в течение гарантийного срока безвозмездно устраняет все неисправности, происшедшие по вине изготовителя при условии, что о неисправности было сообщено в письменной форме (телеграмма, факс) в течение 10 дней с момента отказа.
При составлении претензии обязательно должны быть указаны следующие сведения:

- марка и заводской номер изделия;

- дата ввода в эксплуатацию и кем он был осуществлен;

- наработка до выявленного отказа;

- место нахождения техники;

- реквизиты (телефон, почтовый адрес) для связи с владельцем.

С изделия снимается гарантия в следующих случаях:

- отсутствует учет наработки по форме 1 (приложение Г);

- отсутствует учет выполнения технического обслуживания по форме 2 (приложение Д);

- отсутствует учет отказов машины по форме 3 (приложение Е);

- нарушены правила эксплуатации;

- использованы не оригинальные детали изготовителя;

- изменение конструкции без согласования с изготовителем;

- не отправлен в адрес ОАО «Крестьянский Дом» гарантийный талон (приложение Ж)*.

Гарантия не распространяется на изделие в следующих случаях:
- отказ произошел от действия непреодолимой силы;

- отказ произошел по причине технической неисправности энергосредства;

- отказ вызван попаданием посторонних предметов (камни, металлоконструкции и т.п.).

* Примечание.
Гарантийный талон должен быть оформлен и отправлен по факсу в адрес Головного технического центра ОАО «Крестьянский Дом» (п. 14) в течение 10 дней с момента покупки машины хозяйством-пользователем.

14. Сервисное обслуживание

Сервисное обслуживание (обучение персонала, запуск нового изделия в работу, гарантийное и послегарантийное обслуживание, ремонт и консультации по вопросам эксплуатации) выполняет Головной технический центр ОАО «Крестьянский Дом»:

Техническая ул., д.3, г. Пермь, 614070

телефон (342) 263-00-06, 248-65-09; факс 263-00-06, 248-12-78

Е-mail: krdom@perm.ru       http://www.kd.perm.ru 

Поставка запасных частей осуществляется согласно заявкам владельцев техники (приложение З).
Приложения
Приложение А
Таблица и схема смазки

При проведении технического обслуживания производить смазку узлов трения согласно таблице и схеме смазки.

	Наименование точек смазки
	Количество точек смазки
	Периодичность, час
	Наименование, марка смазочного материала

	Узлы трения
	32
	30
	Литол-24 ГОСТ 21150-87

	Мультипликатор
	1
	1 раз в сезон
	SAE 80W90 (Велс Транс 5, ТМ5, ТАД 17

	Гидробак
	1
	1201
3002
4203
	ИГП 30
МГЕ-46

ESSO Univis N46 (ISO VG 46)
Mobil DTE 25 (ISO VG46)
Mobil SHC 524


1 - 550…600 рулонов.
2 - 1375…1500 рулонов.
3 - 1925…2100 рулонов.

При температуре окружающего воздуха выше +30С( рекомендуется использовать синтетическое масло Mobil DTE 25 (ISO VG46).
Mobil SHC 524 – всесезонное гидравлическое масло.
[image: image10.jpg]



Схема смазки

Приложение Б
Гидравлическая схема резчика-раздатчика рулонов Т12

[image: image11.jpg]



Продолжение приложения Б
	№ табл. по каталогу деталей
	Поз. по каталогу деталей
	Поз.
	Обозначение
	Наименование
	Кол-во

	2
	43
	18
	
	Гидроцилиндр подачи рулона
	1

	
	43
	17
	
	Гидроцилиндр фиксации рулона
	1

	2
	5
	16
	2×05Т030
	Гидроцилиндр резательный
	2

	1
	16
	15
	80-40
	Гидроцилиндр подъемного механизма
	1

	3
	
	14
	
	Дроссель (жиклер) (2 мм
	1

	3
	44
	13
	FPDE 1/4"
	Гидрозамок
	1

	3
	43
	12
	FPS 1/2"
	Гидрозамок
	1

	3
	79
	11
	HC-D2/1-E2-L4A2-U1
	Распределитель автоматического переключения гильотины
	1

	3
	20/2
	10
	OBL. 292.0
	Распределитель включения резки
	1

	3
	20/5
	9
	HC-D6/1-E2 41807 -Z1-Z4/L8L14Z4
	Распределитель гильотины
	1

	3
	20/3
	8
	HC-D2/1-E1 41907 - L1A1-U2 DIS. 8443
	Распределитель загрузки
	1

	3
	20
	7
	OBL. 291.0
	Плита монтажная
	1

	3
	61-62
	6
	3/15/P52/CR+1/15-P6-GF/D
	Насос двухсекционный
	1

	3
	52
	5
	STR.070.4.B.G1.M90
	Фильтр масляный
	1

	3
	53
	4
	STR. 100.4.B.G1.M90
	Фильтр масляный
	1

	3
	45
	3
	TA.80.F.L10.B.M.0.0.C80
	Горловина заливная
	1

	3
	49
	2
	LVA.2.S.A
	Уровень
	1

	3
	57
	1
	
	Гидробак
	1


Приложение В
Схема строповки
[image: image12.jpg]



1 – Строп четырехветвевой 4СК-3,2-2 – 1 шт.

Приложение Г
Форма 1

Учет работы

	Период эксплуатации
	Количество отработанных смен
	Наработка
	Должность, фамилия и подпись ответственного лица

	
	
	Характер выполняемой работы (резка сенажа, сена или соломы)
	шт. рул.; т; ч
	

	
	
	
	
	


Приложение Д
Форма 2

Учет выполнения технического обслуживания

	№ п/п
	Наработка с момента начала эксплуатации или капитального ремонта, шт. рул.; т; час
	Дата проведения очередного ТО
	Вид ТО
(кроме ЕТО)
	Должность, фамилия и подпись ответственного лица

	
	
	
	
	


Приложение Е
Форма 3

Учет отказов

	Дата отказа
	Наработка, шт. рул.; т; час
	Описание отказа
	Принятые меры
	Должность, фамилия и подпись ответственного лица

	
	
	
	
	


Приложение Ж
	КОРЕШОК ОТРЫВНОГО ТАЛОНА

Гарантийный талон отправлен в адрес ОАО «Крестьянский Дом» «___» __________ ____________г.

Исполнитель ____________________________ ___________________
                                                                                                                                                                                                                                       подпись

Линия отрыва
	ГАРАНТИЙНЫЙ ТАЛОН

РЕЗЧИК-РАЗДАТЧИК РУЛОНОВ Т12
Заводской номер ____________________

Год выпуска ________________________

Дата отгрузки _______________________
Заполняет продавец:

Наименование организации __________________________________

Дата продажи _______________________
Изделие отгружено полнокомплектным согласно п.1 РЭ
Выдал ______________                          _____________________
                                     подпись                                                                                   расшифровка подписи
М.П.

Заполняет владелец:
Наименование организации __________________________________
Адрес:

________________       ________________________________
                     индекс                                                                            населенный пункт                        

_________________________       ______________________________
                                        район                                                                                                область, край, республика

Телефон: _____________________; факс: ______________________
Е-mail: _____________________        http: ______________________
Исполнитель ______________ ___________ _____________________
                                                         должность                              подпись                                 расшифровка подписи

М.П.




Приложение З
Образец заявки на запасные части*

________________________________________________________________________________
*Примечание. Заявки на запасные части принимаются по факсу (342) 248-12-78, 263-00-06.
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Рисунок 3. Подъемный механизм





Рисунок 5. Тяга управления





Рисунок 4. Гидрораспределитель





Рисунок 5. Дистанционное


тросовое управление





Рис. 9. Регулировка вильчатого захвата





ФИРМЕННЫЙ БЛАНК


с указанием почтового адреса, контактного телефона и факса, банковских реквизитов, ИНН, КПП














Генеральному директору


ОАО «Крестьянский Дом»








ЗАЯВКА


на получение запасных частей для ____________________ серийный номер ____________


наименование и марка машины
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Оплату гарантируем.








Руководитель
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